ORGANIZACION Y GESTI’(')N DE LAS OPERACIONES DE
ESMALTADO-DECORACION DE PRODUCTOS CERAMICOS

N
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Analizar las operaciones de esmaltado y decoracién de productos ceramicos relacionando los

materiales de entrada y de salida las variables de proceso los medios de fabricacién y los
procedimientos de operacidn con las caracteristicas y propiedades de los productos obtenidos
Determinar la informacion de proceso necesaria para llevar a cabo las operaciones de esmaltado
y decoracion de productos ceramicos a partir del analisis de la informacion técnica del producto
y de las instrucciones generales de fabricacion Analizar los medios necesarios para el esmaltado
y decoracion de productos ceramicos relacionandolos con los materiales empleados y con los
productos obtenidos Organizar y supervisar trabajos de esmaltado y decoracién de productos
ceramicos Analizar los procedimientos de tratamiento eliminacion o reciclaje de residuos
efluentes y emisiones industriales empleados en la seccion de esmaltado-decoracién de las
empresas de fabricacion de productos ceramicos Analizar las condiciones de seguridad
necesarias para el desarrollo de las operaciones de esmaltado y decoracion de productos
ceramicos

Tema 1. Caracteristicas y propiedades de engobes esmaltes y tintas.
1.1. Propiedades en suspension.

1.2. Densidad.

1.3. Comportamiento reoldgico.

1.4, Estabilidad de suspensiones.

1.5. Acondicionamiento de suspensiones.
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1.6. Ajuste de la densidad.
1.7. Ajuste de los parametros reoldgicos.
1.8. Aditivos empleados.

Tema 2. Gestion de las operaciones de esmaltado de productos ceramicos.

2.1. Operaciones de proceso: Técnicas de esmaltado de productos ceramicos.

2.2. Aplicaciones de esmaltes en via himeda.

2.3. Esmaltado por inmersion.

2.4. Esmaltado por cortina.

2.5. Esmaltado por pulverizacion.

2.6. Esmaltado a rodillo.

2.7. Aplicaciones de esmaltes en via seca.

2.8.Variables de proceso de la operacion de esmaltado.

2.9.Variables de la suspension.

2.10. Variables del equipo de aplicacion.

2.11.Variables del producto de salida.

2.12. Lalinea de esmaltado automatico.

2.13. Principales componentes de una linea de esmaltado.

2.14. Maquinas y equipos de aplicacion automatica de esmaltes.

2.15. Instalaciones auxiliares.

2.16. Sistemas de gestion y control de instalaciones y operaciones de esmaltado.

2.17. Puesta a punto de los equipos de esmaltado.

2.18. Operaciones de automantenimiento en los equipos de esmaltado de productos ceramicos.
2.19. Puesta en marcha de la produccién. Secuencia de operaciones.

2.20. Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de esmaltado.
2.21. Informacién y documentacion de de organizacion de la operacion de esmaltado.

2.22. La estructura documental del proceso.

2.23. Organizacion de flujos de informacidn en los procesos de esmaltado.

2.24. Documentacién. Sistemas de procesado tratamiento y archivo informatico de la
informacion.

2.25. Balances de masa.

2.26. Optimizacién de la produccion.

2.27. Gestion de residuos efluentes y emisiones en el esmaltado de productos ceramicos.

2.28. Normativa medioambiental aplicable.

2.29. Descripcidn y caracterizacion de residuos efluentes y emisiones generados en las
operaciones de esmaltado.

2.30. Equipos e instalaciones para el tratamiento de residuos efluentes humos y otras emisiones
empleados en las operaciones de esmaltado.

Tema 3. Gestion de las operaciones de decoracion de productos ceramicos.
3.1. Operaciones de proceso: Técnicas de decoracion de productos ceramicos.
3.2. Decoracién a pincel.

3.3. Decoracion con calcomania

3.4. Decoracion a aerdgrafo

3.5. Decoracion serigrafica
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3.6. Decoracion mediante huecograbado.

3.7. Decoracion mediante flexografia.

3.8. Decoracidn por inyeccion de tintas.

3.9. Variables de proceso de la operacion de decoracion.

3.10. Variables de la tinta.

3.11. Variables del equipo de aplicacion.

3.12. Variables del producto de salida.

3.13. Las instalaciones de decoracidn automatica de decoracion.

3.14. Maquinas y equipos de decoracion.

3.15. Instalaciones auxiliares.

3.16. Sistemas de gestion y control de instalaciones y operaciones de decoracion.

3.17. Puesta a punto de los equipos de decoracion.

3.18. Operaciones de automantenimiento en los equipos de decoraciéon de productos ceramicos.
3.19. Puesta en marcha de la produccién. Secuencia de operaciones.

3.20. Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de decoracion.
3.21. Informacién y documentacion de de organizacion de la operacion de esmaltado.

3.22. La estructura documental del proceso.

3.23. Organizacion de flujos de informacidn en los procesos de esmaltado.

3.24. Documentacién. Sistemas de procesado tratamiento y archivo informatico de la
informacion.

3.25. Balances de masa.

3.26. Optimizacién de la produccion.

3.27. Gestidn de residuos efluentes y emisiones en la decoracion de productos ceramicos.

3.28. Normativa medioambiental aplicable.

3.29. Descripcidn y caracterizacion de residuos efluentes y emisiones generados en las
operaciones de decoracidn de productos ceramicos.

3.30. Equipos e instalaciones para el tratamiento de residuos efluentes humos y otras emisiones
empleados en las operaciones de decoracion de productos ceramicos.

Tema 4. ldentificacidon de defectos y no conformidades en las operaciones de esmaltado y
decoracion.

4.1. No conformidades en los procesos de esmaltado y decoracion.

4.2. Identificacion y valoracion de defectos de esmaltado y decoracion.

2.3. Defectos y no conformidades en atribuibles a las caracteristicas acondicionamiento y
preparacion de los engobes esmaltes y tintas.

4.4. |dentificacion y valoracion de defectos y no conformidad

4.5. Identificacion de las causas de los defectos y no conformidades y propuesta de medidas para
su correccion y prevencion:

4.6. Defectos y no conformidades atribuibles a las operaciones de aplicacion de los engobes
esmaltes y tintas.

4.7. Identificacion y valoracidon de defectos y no conformidades.

4.8. Identificacion de las causas de los defectos y no conformidades y propuesta de medidas para
su correccion y prevencion:
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